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Applicant submits a copy of the certified copy of German priority document 
299 07 189.8 pursuant to 35 U.S.C. §119(a)-(d). Please note that applicant, after 
requesting the issuance of a certified copy and paying the appropriate fee TO THE 
German patent Office on July 26, 2005, has been informed by the German Patent 
Office on August 2, 2005 that the file wrapper of German patent application 
299 07 189.8 has been destroyed so that the issuance of a certified copy of the 
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A proper certified copy of German patent application 299 07 489.8 had 
been filed by applicant previously in parallel European patent application 
EP 0 1171351 and can be viewed and retrieved as copy from the "Online Public 
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an envelope addressed to "Commissioner for Patents, P.O. Box 1450, 
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File Inspection" Website of the European Patent Office. It is this copy that is 
submitted herewith. 

Applicant respectfully requests acceptance of the submitted copy of 
German priority document 299 07 189.8 in lieu of a certified copy in order to 
conform with 35 U.S.C. §119(a)-(d). 
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required, or credit any overpayment to Deposit Account No.: 06-0502. 
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Prioritatsbescheinigung iiber die Einreichung 
einer Gebrauchsmusteranmeldung 


Aktenzeichen: 


Anmeldetag; 


299 07 189.8 


22. April 1999 


Anmelder/lnhaber: 


Mauser Werke GmbH, Brtihl/DE 


Bezeichnung: 
IPC: 


Kunststoff-BehSlter 


B 65 D 1/14 



Die angehefteten Stucke sind eine richtige und genaue Wiedergabe der ur- 
sprilnglichen Unterlagen dieser Gebrauchsmusteranmeldung. 



MOnchen, den 27. Juni 2000 
Deutsches Patent- und Markenamt 
Der President 
Im Auftrag 
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Kunststoff-Behalter 

Die Erfindung betrifft einen grofivolumigen Behalter aus thermoplastischem Kunststoff. 
Der Behalter kann als geschlossenes Spundfafi oder als DeckelfalS mit Spannringver- 
schluS ausgebildet sein. 

GrolSvolumige Behalter weisen ein FassungsvermQgen (Fullvolumen) von etwa 100 
" Litem oder mehr auf und dienen in der Spundfa&ausfuhrung zur Lagerung und zum 
Transport von flQssigen FQIIgQtern und in der DeckelfalJausfQhrung vorzugsweise zur 
Aufnahme von festen, partikelfflrmigen oder pastosen Fullgutern (z. B. Schiittgut, 
Granulat, Pulver, Pasten, etc.). 

Es ist Aufqabe der vorliegenden Erfindung, einen gattungsmalligen Behalter 
anzugeben, bei dem durch geanderte Formgestaltung eine bessere Ausnutzung der 
Palettenstellflache erzielt wird, und wobei durch konstruktive Maftnahmen eine 
Verminderung der Ausbeulneigung erreichtwird. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemali dadurch gelost, dali der FaBkorper eine der 
Quaratform angenaherte QuerschnittsflSche mit leicht nach auGen ausgebauchten 
Seitenfiachen und gerundeten Eckbereichen aufweist. Durch diese Mafinahme wird 
eine bessere Ausnutzung von Palettenstellflache erzielt. Das freie Zwischenvolumen 
zwischen eingestapelten erfindungsgemaiien Fassem wird im Vergleich zu herkOmm- 
lichen runden Fasser erheblich vermindert und die Ausnutzung von bisher ungenutztem 
^ Frachtvolumen (z. B. bei ISO-Containern) gesteigert. 

•In Ausgestaitung der Erfindung ist vorgesehen, da(J der FalJkorper mit vertikal oder/und 
horizontal veriaufenden Versteifungselementen ausgestattet ist. Dadurch wird die 
Ausbeulneigung der abgeflachten Seitenwandungen erheblich vermindert. 
Die Versteifungselemente konnen dabei als nach innen oder/und aulJen offene U- 
farmige oder V-f6rmige rippenartige Einformungerfbzw. Ausformungen ausgebildet 
sein. 

In vorteilhafter Weise sind fQr eine stabile Faftkorperausbildung die horizontal 
umlaufenden Versteifungselemente-als aus der FaSwandung ausgeformte und 
verdickte Mantelringe ausgebildet. Vorzugsweise werden die Mantelringe wahrend der 
Blasformgebung des Faftkorpers durch einen Stauchvorgang aus der Wandung des 
Falikorpers ausgeformt Damit die angestauchten Mantelringe in etwa den gleichen 
Auliendurchmesser wie die Qbrige Wallwandung aufweisen, konnen sie in einer 
umlaufenden, nach auBen offenen, etwa V-fdrmigen Einformung angeordnet sein. 


Das erfindungsgemaSe Kunststoff-Fad zeichnet sich weiterhin durch die folgenden 
wichtigen Merkmale und Vorteile aus : 

bei einer Ausfuhrung als Spundfali ist ein zentraler Spundstutzen, ggf. in einer 
eingesenkten Spundmulde geschiitzt im Fadoberboden angeordnet, 

bei einer anderen Ausfuhrung sind zwei seitliche Spundstutzen in entsprechend 
eingesenkten Spundgehausen im Fadoberboden angeordnet, 

am oberen Umfang des Fadkorpers ist ein umlaufender L-Ring als Handlingsring 
ausgebildet, 

die Versteifungselemente sind als nach innen oder/und auden offene U-formige 
oder V-f6rmige rippenartige Einformungen bzw. Ausformungen ausgebildet, 

die horizontal umlaufenden Versteifungselemente sind als aus der Fadwandung 
ausgeformte und verdickte Mantelringe ausgebildet, 

die Mantelringe werden wahrend der Blasformgebung des Fadkorpers durch 
einen Stauchvorgang aus der Wandung des Fadkorpers ausgeformt, 

die angestauchten Mantelringe konnen in einer umlaufenden, nach auden 
offenen, etwa V-f6rmigen Einformung angeordnet sein, 

wenn nur ein umlaufender Versteifungsring vorgesehen ist, dann ist dieser in 
einem Bereich des Fadkorpers von der Mrtte bis zum unteren Dritte! des Fadk6rpers ; 
vorzugsweise in einer HOhe von ca. 43 % vom FaBboden gemessen, angeordnet. 
Dadurch werden folgende Vorteile erzielt ; Die Ausbeulsteifigkeit der abgeflachten 
BehSlterwandungsbereiche und die Stapelbelastbarkeit der Behalter insgesamt wird 
verbessert. 


Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in den Zeichnungen dargesteliten 
Ausfuhrungsbeispielen nSher eriautert und beschrieben. Es zeigen 

Figur 1 eine Draufsicht auf einen erfindungsgemaBer Behalter, 

Figur 2 eine Seitenansicht eines anderen erfindungsgemaften Behalters 

mit Teilquerschnittsdarstellung im oberen und unteren Bereich, 
Figur 3 einen Querschnitt durch den FalJkorper eines erfindungsgemalJen 

Behalters mit Kreisvergleich und 
Figur 4 eine Seitenansicht eines weiteren erfindungsgemalJen Behalters 
mit Teilquerschnittsdarstellung im oberen und unteren Bereich. 

Mit der Bezugsziffer 10 ist in Figur 1 ein grolivolumiges blasgeformtes Spundfali aus 
thermoplastischem Kunststoff mit einem Fassungsvermogen von 250 Litem bezeichnet, 
das an der oberen Behalterwandung mit einem umlaufenden L-Ring 12 als Handlings- 
ring ausgestattet ist. Im Fadoberboden sind zwei seitliche Spunde 14 in eingesenkten 
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SpundmuJden 16 geschiitzt angeordnet. In dieser Draufsicht wird die erfindungsge- 
malie Ausgestaltung deutlich, nSmlich daB der FaBkorper eine der Quaratform 
angenSherte QuerschnittsflSche mit leicht nach aulien ausgebauchten SeitenflSchen 
und gerundeten Eckbereichen aufweist. 

In Figur 2 ist eine Ausfuhrungsform mit einem zentral in einer Spundmulde 16 angeord- 
neten Spundstutzen 14 dargestellt. In der linken Bildhalfte ist das Spundfali 10 mit 
einem umlaufenden FuBring 18 (= Boden-Rollring) ausgestattet, wahrend in der rechten 
Bildhalfte eine andere Ausfiihrurngsform ohne FuBring angedeutet ist. 
Fiaur 3 zeigt einen Querschnitt durch die Wandung eines erfindungsgemSBen 
FaSkdrpers, der auch als DeckelfaSkorper ausgebildet sein kdnnte. Im Vergleich dazu 
ist ein Kreis gleicher UmfangslSnge dariibergezeichnet. Dieser Kreis soil das ubliche 
Ausbeulbestreben eines mit FOllgut befullten Fasses verdeutlichen. Das FaB ist also 
bestrebt, sich in den flachen Wandungsbereichen nach auBen auszubeulen und in den 
Eckbereichen nach innen einzuziehen, also als spannungsarmste Form die Kreisform 
anzunehmen, Um diesem an sich nachteiligen Bestreben entgegenzuwirken, ist der 
FaBkQrper - wie in Figur 4 dargestellt ist - mit einem umlaufenden Mantelring 22 
ausgestattet. Dieser Mantelring 22 ist einer HOhe von ca. 43 % vom FaBboden 

nflmoccon in aino Cinformi inn 90 Horart nnnanrrinat rlafl Aar nurrhmoccer V/rtn 
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Mantelring und ubrigem FaBk5rper ungefahr gleich sind. Der Mantelring kann 
geringfQgig Qberstehen, so daB nebeneinanderstehende FSssersich mit ihrem 
Mantelring beriihren. 
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Bezuasziffernliste 

10 Spundfafl 

12 L-Ring 

14 Spundstutzen 

16 Spundmulde 

18 Fufcring 

20 Einformung 

22 Mantelring 
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Schutzanspriiche 

1 . ) Behalter (1 0) aus thermoplastischem Kunststoff, 
dadurch gekennzeichnet, dad 

der Fadkdrper eine der Quaratform angenaherte Querschnittsflache mit leicht nach 
auden ausgebauchten Seitenflachen und gerundeten Eckbereichen aufweist. 

2. ) Behalter nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, dad 

^ _ der Fadkfirper rnit vertikal oder/und horizontal verlaufenden Versteifungselementen 
|^^ausgestattet ist. 

3. ) Behalter nach Anspruch 1 Oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dad 

die Verstelfungselemente als nach innen oder/und auden offene U-fGrmige oder V- 
fdrmige rippenartige Einformungen bzw. Ausformungen ausgebildet sind. 

4. ) Behalter nach Anspruch 1, 2 oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, dad 

die horizontal umlaufenden Versteifungselemente als aus der Fadwandung 
ausgeformte und verdickte Mantelringe ausgebildet sind. 

I 5.) Behalter nach Anspruch 1 , 2, 3 oder 4, 

•dadurch gekennzeichnet, dad 
die Mantelringe wahrend der Blasformgebung des Fadkorpers durch einen 
Stauchvorgang aus der Wandung des Fadkorpers ausgebildet werden. 

6. ) Behalter nach Anspruch 1 , 2, 3, 4 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, dad 

die angestauchten Mantelringe in einer umlaufenden, nach auden offenen, etwa V- 
formigen Einformung angeordnet sind. 

7. ) Behalter nach einem der vorhergehenden AnsprQche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, dad 

nur ein umlaufender Versteifungsring vorgesehen ist, der in einem Bereich des 
Fadkorpers von der Mitte bis zum unteren Drittel des FadkSrpers, vorzugsweise in 
einer Hohe von ca. 43 % vom Fadboden gemessen, angeordnet ist - . 




